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Inleiding

Die .uitvinding van die omkapmasjien is sekerlik die
opwindenste ontwikkeling op die gebied van naaldwerk.

Dit gee ’n uiters professionele afwerki
ng wat vergelyk
kan word met dié van gekoopte klere. : roey

Dit stik twee tot drie maal so vinnig as die gewone
naaimasjien. Dit bespaar ook baie tyd omdat sekere
stappe vervang kan word deur die gebruik van die om-
kapmasjien. Enkellaagvalle en sagte wye rompe kan
binne minute met ’n rolsoom afgewerk word.

Om die binnewerk van die omkapmasjien te verstaan en
te weet waar watter garing ingeryg moet word, is soos
om te leer fietsry. Aan die begin val 'n mens soms hard,
en het aanvanklik iemand nodig om te help, maar
wanneer die vaardigheid eers aangeleer is, begin die
pret en bemeester mens vinnig nuwe tegnieke.

Wanneer u dan, hetsy met die handleiding al dan nie,
die eerste maal onbehendig die garing deurgeryg kry,

verander 'n mens se siening. Dit was glad nie so moeilik
nie! Na die eerste stiksessie begin u besef dat hierdie
blitsige masjien, wat ongeveer 1 500 steke per minuut
stik, se metodes heelwat verskil van dié wat u tot dusver
gewoond was.

Vervaardigers besef deesdae dat die omkapmasjien die
ideale medium is om uiting te gee aan kreatiewe denke.
Die interessante moontlikhede wat die omkapmasjien
met sy nuwe stiktegnieke bied, stel mens in staat om
verstommende resultate te verkry.

Dit is belangrik om te verstaan wat elke- naald en
lusvormer doen, en dat as die spanning daarvan
verander word, die skeppingsmoontlikhede eindloos is.
Ditis 'n goeie idee om klasse vir die omkapmasjien by te
woon. Talle mense pak die masjien weg-omdat hul nie
alleen die mas opkom nie. Leer u omkapmasjien en die
werking daarvan deeglik ken om die beste resultate te
verkry en dit ten volle te benut.
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naald

boonste
lusvormer

onderste
lusvormer

FIGUUR 2. DRIEDRAADOMKAPSTEEK

Viertolomkapmasjien met
veiligheidstiksel

Dié masjien het twee naalde en twee lusvormers. Dit stik
‘n driedraadomkapsteek met n ekstra ry steke wat die
lusse van die omkapsteek in die middel vasvang. Vir
breé nate is ablei naalde noodsaaklik. maar die linker-
naald kan uitgehaal word as 'n smaller naat verlang
word. dit vorm dan 'n gewone driedraadomkapsteek.
Wanneer die regternaald verwyder word, ontstaan 'n
breé driedraadomkapsteek. Die ekstra steek maak die
stiksel baie sterker.

linker naald

regter naald
boanste
lusvormer
onderste
lusvormer

FIGUUR 3. VIERDRAADOMKAPSTEEK MET VEILIGHEID-
STIKSEL

Viertolomkapmasjien met
buitestiksel

Dit verskil van die vierdraadomkapsteek met veilig-
heidstiksel omdat die lusse van die onderste lusvormer

deur albei naalde vasgevang word, terwy! die

lusse van

die boonste lusvormer slegs deur die regterkantste naald
gevang word. 'n Ry steke word aan die bokant langs die

omkapsteke gevorm.

onderste

Vyftolomkapmasjien

{usvormer

boonste
lusvormer

L. linker naald

regter naald

Vyftolomkapsteek is gelykstaande aan 'n kombinasie
van 'n reguit en sigsagstiksel van 'n naaimasjien, maar
word baie vinniger en netjieser gedoen. Dié masjien het
twee naalde en drie lusvormers. Dit stik 'n tweedraad-
kettingsteek gelvktydig met 'n driedraadomkapsteek. Dit
kan ook met net twee tolle stik. een naald en een lus-
vormer. om 'n kettingsteek te vorm, en kan ook die

gewone driedraadomkapsteek afsonderlik stik.

Wanneer vyf drade tegelyk gebruik word. is die naat

baie sterker as enige ander omkapsteek, dit is
vir nate wat ekstra stewigheid vereis.

FIGUUR 5. VYFDRAADOMKAPSTEEK

dus ideaal

iinker naald
regter naald

boonste -
lusvornmer

onderste
lusvormer

kettingsteek
tusvormer
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e stowwe aanbeveel nie, slegs vir die afwer
3:: fxggtoelatings. Die steke lyk aan weerskante va'r(l :i:
stof dieselfde en dit is dus geskik vir artikels wat og“ia -
baar is, soos by die rande van 'n babakombersie. o
maklik vir die stik van platnate verstel word, en kan o

'n rolsoom stik.

naald

boonste
lusvormer

onderste
lusvormer

FIGUUR 2. DRIEDRAADOMKAPSTEEK

Viertolomkapmasjien met
veiligheidstiksel

Dié masjien het twee naalde en twee lusvormers. Dit stik
'n driedraadomkapsteek met ’n ekstra 1y steke wat die
lusse van die omkapsteek in die middel vasvang. Vir
breé nate is ablei naalde noodsaaklik, maar die linker-
naald kan uitgehaal word as ’n smaller naat verlang
word, dit vorm dan 'n gewone driedraadomkapsteek.
Wanneer die regtemaald verwyder word, ontstaan ’n
breé driedraadomkapsteek. Die ekstra steek maak die
stiksel baie sterker.

linker naald

regter naald
boonste
Iusvormgr
onderste
lusvormey

FIGUUR 3. VIERDRAADOMKAPSTEEK MET VEILIGHEID.
STIKSEL

Viertolomkapmasjien met
buitestikse

n die vierdraadomkapsteek met veilig
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alde vasgevang word, van
::aulr):g:‘esit: |au5vormel’ slegs deur die regterkantste naald
e

vang word. 'n Ry steke word aan die bokant langs ;.

omkapsteke gevorm.

Dit verskil va
heidstiksel om

onderste
usvormer

L. boonste
lusvorme:

b linker naald

|— regter naald

FIGUUR 4. VIERDRAADOMKAPSTEEK MET BUITESTIKSEL

Vyftolomkapmasjien

Vyftolomkapsteek is gelykstaande aan ’'n kombinasie
van 'n reguit en sigsagstiksel van ’n naaimasjien, maar
word baie vinniger en netjieser gedoen. Dié masjien het
twee naalde en drie lusvormers. Dit stik 'n tweedraad-
kettingsteek gelyktydig met 'n driedraadomkapsteek. Dit
kan ook met net twee tolle stik, een naald en een lus-
vormer, om ’n kettingsteek te vorm, en kan ook die
gewone driedraadomkapsteek afsonderlik stik.

Wanneer vyf drade tegelyk gebruik word, is die naat

b.aie sterker as enige ander omkapsteek, dit is dus ideaal
vir nate wat ekstra stewigheid vereis.

linker naald
regter naald

boonste
lusvormer

onderste
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ketringsteek
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Scanned by CamScanner



Kettingsteek

Hierdie steek word

vo! i
onderste lusvormer gevom deur die naald en een

T us van die vyftolmasii
die handleiding van u omkapmasjien virje;:'r‘n;vsgrargslgg

garing in die naald vorm ’n reguit stiksel aan die bokant

terwyl die lusvormer garing i
. arn i ’ -
die onderkant te vom?. g ineenshuit om n ketting aan

?u; lsg er;l::i(en:egtf s:eek l\:lat nie baie rekbaar is nie en is
nate te stik en rande af te werk. Dit is di

- . : e

emg_ste steek van die omkapmasjien wat nie op die rand

gestik hoef te word nie.

.....

regte kant

FIGUUR 6. KETTINGSTEEK

Differensiéle voer

Sommige omkapmasjiene is met differensiéle voer toe-
gerus. Aangesien daar meer vir sulke modelle betaal
word, is dit goed -om te weet wat die voordele van
differensiéle voer is, en of u dit genoeg sal gebruik om
die koste daarvan te regverdig.

een stel metaaltande onder die voetplaatjie
eriaal vashou, beskik modelle met differen-
twee stelle metaaitande. Hierdie twee
derlik van mekaar werk. As die differen-
siéle voer verstel word, kan die voorste tande twee keer
soveel stof onder die drukvoet deurlaat as gewoonlik,
terwyl die agterste tande die normale hoeveelheid stof
deurlaat. Dit verhoed dat breistowwe in die stikproses
rek en omkrul asook dat nate golf.

Differensiéle voer kan ook by inrygwerk gebruik word,

s00s bespreek op p- 14.

As u model nie 0of differensiéle voer beskik nie, voor-

kom bogenoemde probleme deur die stof voor en agter
f te trek terwyl gestik word. Om te

kvoet sty AR
ie,hg::; dat breistowwe uitrek, moenie die stof voor die

drukvoet trek nie.

in plaas van
wat die mat
siele voer oor
stelle kan afson

‘a3

Waarvoor word ’n
omkapmasjien
gebruik?

> Die omkapsteek is effektief as randafwerking. Dit
gee 'n professionele voorkoms aan kledingstukke,
vanaf aksiesportdrag tot aanddrag. Die omkap-
masjien is geskik vir feitlik alle stowwe byvoorbeeld
sy, wol, breistowwe, ensovoorts. Dit ondervind
geen probleme om moeilik hanteerbare stowwe te
stik nie. Nate wat omgekap is, lyk netjies en die
Kledingstuk lyk dus nie tuisgemaak nie. Ongevoerde
baadjies kan byvoorbeeld netjies aan die binnekant
afgewerk word.

> Dit kan 'n naat stik, rafelrande afsny en rande netjies
omkap in een stap.

[> Dit kan gebruik word vir die stik van dekoratiewe
stiksels—dit is 'n eenvoudige metode om spesiale
effekte op nate en some te verlkay byvoorbeeld plat-
nate.

o> Die omkapmasjien is ook geskik vir die stik van
gespesialiseerde prosesse soos die inwerk van rek,
rolsoom, blindesoom, ensovoorts.

Leer dus u omkapmasjien so gou moontlik ken en deel
in die voordele en die pret! Onthou dat die handleiding
waardevolle inligting bevat, gebruik dit gerus.

Om die omkapmasjien maksimaal te benut, gebruik dit
saam met die gewone naaimasjien. Die een kan die
ander nie vervang nie, moet dit dus nie probeer vergelyk
nie. Gebruik dit saam om feitlik enige tegniek uit te voer,
die moontlikhede is oneindig.

Alhoewel sommige artikels geheel en al met 'n omkap-
masjien gestik kan word, is daar sekere tegnieke wat
slegs met die naaimasjien uitgevoer kan word. 'n
Naaimasjien kan byvoorbeeld op enige plek en in enige
rigting op materiaal stik, dit is slegs met sommige wyftol-
masjiene moontlik.
Die omkapmasjien kan nie

> ’ngewone reguit sigsagstiksel stik nie;

D> siersteke stik nie;

D> knoopsgate maak nie; en

> ’nritssluiter instik nie.

Bedrading

Wanneer u die eerste keer die omkapmasjien self moet
bedraad, sal u baie onseker voel omdat daar soveel
gidse is waardeur die garing geryg moet word. By
sommige van die modelle wat met twee naalde werk, sit
die naald wat die omkapsteek stik, op so 'n ongemaklike
plek dat die vervaardiger 'n haartangetjie saam met die
masjien verskaf om die bedrading te vergemaklik.
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Kettingsteek

Hierdie steek word gevorm deur die naald en een
onderste lusvormer van die vyftolmasjien. Raadpleeg
die handleiding van u omkapmasjien vir aanwysings. Die
garing in die naald vorm 'n reguit stiksel aan die bokant
terwyl die lusvormer garing ineensluit om 'n ketting aan
die onderkant te vorm.

Dit is 'n baie hegte steek wat nie baie rekbaar is nie en is
dus geskik om nate te stik en rande af te werk. Dit is die
enigste steek van die omkapmasjien wat nie op die rand
gestik hoef te word nie.

regte kant

FIGUUR 6. KETTINGSTEEK

Differensiéle voer

Sommige omkapmasjiene is met differensiéle voer toe-
gerus. Aangesien daar meer vir sulke modelle betaal
word, is dit goed om te weet wat die voordele van
differensiéle voer is, en of u dit genoeg sal gebruik om
die koste daarvan te reguerdig.

In plaas van een stel metaaltande onder die voetplaatjie
wat die materiaal vashou, beskik modelle met differen-
siele voer cor twee stelle metaaltande. Hierdie twee
stelle kan afsonderlik van mekaar werk. As die differen-
siele voer verstel word, kan die voorste tande twee keer
soveel stof onder die drukvoet deurlaat as gewoonlik,

terwy! die agterste tande die normale hoeveelheid stof -

deurlaat. Dit verhoed dat breistowwe in die stikproses
rek en omkrul asook dat nate golf.

Differensiéle voer kan ook by inrygwerk gébruik word,
soos bespreek op p. 14,

As u model nie oor differensiéle voer beskik nie, voor-
kom bogenoemde probleme deur die stof voor en agter
die drukvoet sty te trek terwyl gestik word. Om te
verhoed dat breistowwe uitrek, moenie die stof voor die
drukvoet trek nie.

Waarvoor word 'n
omkapmasjien
gebruik?

&> Die omkapsteek is effektief as randafwerking. Dit
gee 'n professionele voorkoms aan kledingstukke,
vanaf aksiesportdrag tot aanddrag. Die omkap-
masjien is geskik vir feitlik alle stowwe byvoorbeeld
sy. wol, breistowwe, ensovoorts. Dit ondervind
geen probleme om moeilik hanteerbare stowwe te
stik nie. Nate wat omgekap is. lyk netjies en die
kledingstuk lyk dus nie tuisgemaak nie. Ongevoerde
baadjies kan byvoorbeeld netjies aan die binnekant
afgewerk word.

> Dit kan 'n naat stik, rafelrande afsny en rande netjies
omkap in een stap.

> Dit kan gebruik word vir die stik van dekoratiewe
stiksels—dit is 'n eenvoudige metode om spesiale
effekte op nate en some te verkry byvaorbeeld plat-
nate.

> Die omkapmasjien is ook geskik vir die stik van
gespesialiseerde prosesse soos die inwerk van rek,
rolsoom, blindesoom, ensovoorts.

Leer dus u omkapmasjien so gou moontlik ken en deel
in die voordele en die pret! Onthou dat die handleiding
waardevolle inligting bevat, gebruik dit gerus.

Om die omkapmasjien maksimaal te benut, gebruik dit
saam met die gewone naaimasjien. Die een kan die
ander nie vervang nie, moet dit dus nie probeer vergelyk
nie. Gebruik dit saam om feitlik enige tegniek uit te voer.
die moontlikhede is oneindig.

Alhoewel sommige artikels geheel en al met 'n omkap-
masjien gestik kan word, is daar sekere tegnieke wat
slegs met die naaimasjien uitgevoer kan word. n
Naaimasjien kan byvoorbeeld op enige plek en in enige
rigting op materiaal stik, dit is slegs met sommige vyftol-
masjiene moontlik.
Die omkapmasjien kan nie

I> ’n gewone reguit sigsagstiksel stik nie;

> siersteke stik nie;

> knoopsgate maak nie: en

> ’nritssluiter instik nie.
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Boonop voel 'n mens se hande en vingers lomp—
moenie moed opgee nie, u sal gou die bedrading van
die omkapmasfien bemeester sodat die wonderwéreld
daarvan voor u ontvou.

Die bedrading van sommige modelle kan tydrowend
wees en baie geduld verg. Vra die behendige verkoop-
dame om die omkapmasjien voor u te bedraad, u sal dit
binnekort net so goed kan doen. Hou haar dop en
bedraad dan self die omkapmasjien totdat u dit foutloos
kan doen. '

Wanneer die masjien eers eenmaal deurgeryg is, is dit
onnodig om dit elke keer weer van vooraf te bedraad.
Knip net die garing wat op die masjien is naby die tolle af
en vervang die tolle deur die nuwe kleur en knoop die
twee punte van die garings aanmekaar (Figuur 7). Lig
die voetjie en naald, en stel spanning losser. Trek die
garing versigtig deur die gidse van die omkapmasjien.
Eers deur al die lusvormers. Begin met die onderste
lusvormer dan die boonste lusvormer, en trek die garing
deur, die garing sal makiik deur die gidse van die lus-
vormers gaan. Laastens volg die naald(e). Die knoop
haak egter vas by die oog van die naald, knip dit net
voor die oog af en steek die garing deur die naald. Stel
die spanning terug na die oorspronklike posisie. Hierdie
metode skakel die herhaling van die deurrygproses in 'n
groot mate uit.

Soms is dit nodig dat 'n mens die omkapmasjien van
voor af moet bedraad. Hou u handleiding byderhand
en doen die bedrading daarvolgens. Op die meeste
masjiene is kleurkodes aangebring wat die bedrading
aansienlik vergemaklik.

As 'n mens verstaan presies hoe die omkapsteek gevorm
word, met ander woorde, watter garing vorm watter deel
van die steek, sal dit die bedrading van die masjien
vergemaklik. Dit sal dus 'n goeie idee wees om elke
lusvormer en naalde van die omkapmasjien met verskil-
lende kleure garing te bedraad. Toets op 'n monsterlap
en maak seker u verstaan die werking daarvan.

knoop

linker naald

regter naald
| boonste
lusvormer

- onderste
lusvormer

FIGUUR 7. KNOOP VAN DIE GAR
FIGUUR 7. KNOOP v ING VIR DIE BEDRADING

mkapmasjiene word van regs . .
Die mzes::laznee’ u die masjien van nuyuts af ,‘,:‘2:‘
bedradc:  draad eers die lusvormers en laaston, di
i, R e g
n .

| aanvanklik an.
jes is. Die bedrading sa ik heej
nmg:g‘l:?grg, maar weldra sal u dif bemeester., Voo;g:{
h(g:gin stik, maak seker dat al die gidse bedraad i,

Bykomstighede
Naalde

Naalde verskil van model tot model. Sommige modelle
werk met naaimasjiennaalde en ander gebruik spesial,

naalde.

Naalde moet dikwels aangepas word volgens die tipe
stof waarop gestik word, byvoorbeeld 'n bolpuntnaald
vir die stik van breistowwe.

Dit is belangrik om te onthou dat 'n verkeerde tipe of
beskadigde naald stikprobleme kan veroorsaak.

Garing

Die omkapmasjien kan 'n groot verskeidenheid garing
gebruik, wat verskillende effekte skep. Eksperimenteer
gerus, kombineer verskillende tipe garings en u sal
verstom wees om te sien watter resultate verkry word.

Gebruik altyd garing van goeie gehalte. Dit is nie die
moeite werd om goedkoop, swak kwaliteit garing te
koop nie. As die garing gedurig breek, sal u gou moede-
loos raak, en dit sal u geesdrif demp. Asof dit nie erg
genoeg is nie, moet die masjien boonop van nuuts af
bedraad word. Daar is heelwat wrywing en slytasie
omdat die garing deur soveel gidse gelei word. Die
spoed waarteen die omkapmasjien werk, veroorsaak
ook spanning.

Sintetiese garing word vir sintetiese stowwe gebruik en
gemerceriseerde katoengaring vir stowwe van natuuriike
vesels soos katoen, wol of sy. Maak ook seker dat die
dikte van die garing geskik is vir die dikte van die stof
waarop gewerk word.

Tolle met industrisle garing, spesifiek vir die >mkap’
masjien, is by die meeste naaimasjienhancizars €
koop. Dit is ’n dun garing wat 'n sagte randai '-‘:k"?g
lewer, en is meer ekonomies om te gebruik as 4 lein

tolletjie garing wat vir huishoudelike gebruik bedoz! 5

Vir doeltreffende omkapwerk moet garing sterk ¢t glad
wees, sonder wollerige donsies wat kenmerkend is by
sommige ekonomiese tolle garing. Die donsies hooP op
in die spanningsknoppe en vorm onegalige steke-

Die garing vir die gewone naaimasjien word p‘..'ra"?l
0pger0|. Kies gan-ng wat oo]’kmis Opger0| is vir _l
omkapmasjien. By die omkapmasjien word die e
na bo gevoer na die eerste gids.

Scanned by CamScanner



Omkapmasjienvoetjies

Daar is verskillende

voetji i
rend is en handig gebruiit{::rs\ ‘lﬁgk paar wat tydbespa-

Rolsoomvoetjie
Blindesoomvoetjie
Rekvoetjie
Koordvoetjie
Kralevoetjie

vVVvvVvvyv

Die hantering van die voe:
metode,

Ander bykomstighede

Dit kan die_ _vol’gende insluit: Olie, skoonmaakborsels, 'n
haartangetjie, ’n houer vir afvallappies, 'n stofkap, enso-
voorts. Al die modelle het ook 'n instruksieboek by.

tiies word bespreek onder elke

Die gebruik van die
omkapmasjien
Algemene wenke

Met behulp van 'n paar wenke en 'n bietjie oefening kan
die vrees vir hierdie vreemde masjien oorwin word, en
perfekte resultate verkry word:

> Voordat u begin stik moet u seker maak dat die
garing korrek ingeryg is. Laat die voetjie sak, hou
die garing vas en begin stik. Onthou om die garing
nie te styf vas te hou nie, die naald kan buig of
breek.

> Indien die omkapmasjien oor spelde stik, sal dit die
lemme beskadig. Kies dus altematiewe metodes
byvoorbeeld deur te ryg of spelde te verwyder ter-
wyl u stik, anders moet spelde so geplaas word dat
dit nie raakgestik word nie.

> Maak 'n 10 en 15 mm-merk op die dekplaat van
die lusvormers om as gids te dien vir die rand van
die stof. Maskeerband of ’n merkpen kan hiervoor
gebruik word (Figuur 8). Merk ook op die punt van
die voetjie, regoor die naald, sodat jy presies weet
waar die naatlyn gaan wees. Merk met 'n speld of
tandestokkie en 2—-3 druppels naelpolitoer of verf
{Figuur 9). Die gidslyne word op sommige modelle
gemerk.

> Die naatlyn word gevorm waar die naald in die stgf
gaan en nie waar die lemme sny nie. Let op dat die
lemme die stof sny voordat steke gevorm WOl'(.i.
Wanneer twee naalde gebruik word, vorm die
linkerkantste naald die stiklyn. Hou die lemme dop
terwyl u stik, en nie die naald nie.. Onthou, as daar
te veel stof afgesny is, kan dit nie reggestel word

nie.

FIGUUR 8. MERK OMHULSEL

FIGUUR 9. MERK VOETJIE

D> Om 'n perfekte naat te vorm, moet die spanning
korrek wees. Die garing van die boonste lusvormer
lé aan die bokant van die stof, en dié van die
onderste lusvonmer onder, terwyl die naald(e) se
garing weerskante sigbaar is. Die boonste en
onderste lusvormers se garing moet mekaar
presies op die rand van die stof ontmoet. Die
naaldfe) se garing loop parallel met die rand en
hou lusse in posisie.
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> Wanneer die naat aopgetrek word, moet die steke
dit stewig in posisie hou. Die naat moet plat Ié,
sonder 'n uitgerekte voorkoms en nie optrek nie.
Nate moenie dik vertoon nie.

D> Die uitrek van nate op breistowwe kan voorkom
word, deur gebruik te maak van differensigle voer.

D> Om te verseker dat garing egalig afrol:
* Sorg dat die garing van alle tolle in dieselfde
rigting afrol.
*  Gebruik garingtolvibreerders vir groot tolle.

* Verseker dat nylongaring en garings wat
maklik van tolle afsak, egalig afrol deur 'n net
oor die tol te pas.

FIGUUR 12. NAAT WAT OPTREK

> Om 'n netjiese en suksesvolle eindresultaat te
verkry moet klem gelé word op begin- en eindstik.
sels. Sorg dat die rand aaneenlopend gestik is.
regte kant Hoeke moet ook netjies gestik wees.

Steeklengte en -breedte

Dit is belangrik dat die steeklengte en -breedte van die
verkeerde OMkapmasjien verstel kan word. Net soos die sig-
kant sagsteke van die naaimasjien, word kort, smal steke

gebruik vir dun stowwe en lang, breé steke vir dikker

stowwe,

Die steeklengte is die afstand in millimeter tussen die
FIGUUR 10. KORREKTE SPANNING steke en kan wissel vanaf 0,5 mm tot 5 mm. Dit is gerief-
lik indien die meganisme waar die steeklengte verstel
word, bereik kan word sonder om die klap van die
omkapmasjien oop te maak,

\ Die steekbreedte is die afstand in millimeter tussen die
stiksel van die naald en die afgesnyde rand van die
tekstielstof. Dit kan wissel van 1 mm tot 7,5 mm. Te 5"“3’
steke sal veroorsaak dat stof maklik rafel en 'n te breé
steek sal plooie tot gevolg hé.

Verwyder steke vanaf -
steekvingers

Die omkapmasjien vorm steke rondom een of twe¢
steekvingers, dit is die metaaluitsteeksels. Soms moet di¢
steke van die uitsteeksels verwyder word, byvorbee
wanneer buitehoeke gestik word, anders bondel QIe

steke op die hoeke saam. Lig die voetjie en a2ldi€
, Trek die garing * 1,5 cm ver bokant die oo ult d.'e

naald(e). Trek die ketting Ji ies agter die voetji *7 die
FIGUUR 11. NAAT WAT OOPTREK steke sal van die steckur l?ge?sgafgly?
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Afeindig

Alhoewel die stiksel wat die omkapmasjien vorm, stewig
is, vertoon los garingdrade en kettings slordig aan die
verkeerde kant van 'n artikel. Daar is verskillende
metodes om hierdie garingdrade netjies af te werk:

B> Knip die ketting teenaan die stof af en verseél die
rand met gom waarmee rafelrande afgewerk word.

FIGUUR 13. HOE OM DIE
TE B STEKE VANAF DIE STEEKVINGERS

Begin

Wanneer daar met die gewone naaimasjien gestik word,
is dit belangrik dat die voetjie laat sak word om te begin,
en dat dit weer gelig word as daar klaar gestik is, anders
sal steke nie korrek gevorm word nie. Met die omkap-
masjien kan die voetjie egter heeltyd in die “af*-posisie
bly.

Vir 'n stewige begin, stik 'n ketting + 7 cm lank. Plaas die
stof in posisie en stik + 3 steke. Stop met die naald ap
die stof in posisie. Lig.die drukvoet op. Bring die ketting
na die linkerkant onder die voet deur na die voorkant.
Trek die stertjie effens sodat dit smaller word en langs
die rand l&. Laat sak die voetjie en stik die naat. Die
stiksel moet oor die ketting vorm. Sny oortollige ketting
met lern van omkapmasjien af.

FIGUUR 15. VERSEEL MET GOM

D> Werk die ketting weg onder die stiksel. Gebruik 'n
naald met 'n groot oog hiervoor.

FAGUUR 14. HOE OM TE BEGIN

FIGUUR 16. WERK KETTING WEG
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I> Knoop eindpunte van garing en knip teenaan
knoop af.

’
[3
.

FIGUUR 17. KNOOP EINDPUNTE

D> Stik tot die einde van die naat, stik een steek verby
die rand van die stof. Lig die voetjie en verwyder
steke vanaf steekvingers, draai die stof om sodat dit
voor die voetjie 1&, en plaas dit weer in iyn met die
masjienplaat. Stik = 2 cm terug oor die vorige

steke.
2
~
/
7’ A

B

FIGUUR 185 ENb. VERSTERK EINDPUNT

Metodes van lostrek

Om die lostrek van stiksels te voorkom is dit altyd
wenslik om alle mates te neem en die kleingstukke te

pas voordat u stik,

Selfs die mees ervare naaldwerkster moet soms steke
lostorring. Ons maak almal foute! Dit is moeilik om te
glo, dat dit soms makliker is om 'n stiksel van die omkap-
masjien los te trek, as dié van die naaimasjien. Onthou
egter dat die omkapmasjien reeds 'n deel van die naat-
toelating afgesny het wanneer u weer die naat stik.

Indien u wel moet lostrek, gebruik een van die volgende
metodes:

Drietolomkapmasjien

Hou die stiksel met die regte kant na bo en knip die
stiksel van die naald, na ongeveer elke derde steek deur.
Hou garingdrade van beide lusvormers op buiterand van
naat vas, en trek totdat dit verwyder is. Trek garingdrade

van naald ook uit.

FIGUUR 19. LOSTREK—DRIETOLMASJIEN

Drie-/viertolomkapmasjien

Hou die stiksel met die regte kant na bo en knip die
stiksel(s) van naald(e) deur na ongeveer elke derde
steek. Hou die garingdrade van beide lusvormers op die
buiterand van die naat vas, en trek. Trek garingdrade
van naalde ook uit.
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FIGUUR 20. LOSTREK—DRIE-/VIERTOLMASJIEN

Vyftolomkapmasjien

Hou die verkeerde kant van die stiksel na bo, en trek die
garingdraad van lusvormer aan die einde van die
kettingsteke. Gebruik dan 'n lostomingmessie om
omkapsteke te sny, trek gesnyde lusse it.

FIGUUR 21. LOSTREK-VYFTOLMASJIEN

Rondings

Om rondom rondings te stik, hou die lem in plaas van
die naald dop.

Die geheim is om die stof in so 'n posisie te hou dat die
lyn so reguit moontlik vorm terwyl gestik word. By ron-
dings moet die voeljie elke paar sentimeter opgelig en

die materiaal terselfdertyd in die nuwe rigting gedraai
word. Vir die stik van buiterondings, voer die stof egalig

deur die volligheid liggies in die rigting van die voetjie te
skuif (Figuur 22). By binnerondings, word dig stof egalfg
gevoer deur die volligheid liggies in die rigting van die
voetjie te stoot (Figuur 23). Gebruik beide hande om die
stof te manipuleer omdat die omkapmasjien meer druk

uitoefen as die naaimasjien.

Begin by een van die lang sye as u byvoorbeeld 'n plek-
matjie stik.

FIGUUR 22. BUITERONDING

-
pd

FIGUUR 23. BINNERONDING

Hoeke

Qit is nie maklik om 'n suksesvolle hoek met behulp van
fi'e on'?kapmasjien te stik nie. Volg hierdie metoades om
n netjiese hoek te vorm sonder om die stof of garing
raak te sny:
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Binnehoeke

Metode A

Die tekstielstof moet vooraf volgens die korrekte groofte
geknip word, of as daar naattoelating is wat deur lemme
gesny moet word, merk die snylyn met 'n merkpen €n
knip 'n kepie in die hoek tot op snylyn (Figuur 24a). St!k
tot ongeveer 2 cm vanaf die hoek (Figuur 24b), lig die
voetjie en plaas die regterkant van die stof in so
posisie dat dit 'n reguit lyn vorm. Laat die voetjie sak en
voltooi. Die plooi wat in die hoek ontstaan wanneer die
hoek reguit gevou word, verdwyn wanneer die hoek
gestik is (Figuur 24c).

FIGUUR 24 (a)

FIGUUR 24 (b)

FIGUUR 24 (c)

Metode B

Dit verg oefening om 'hierdie tegniek 1,
eksperimenteer dus op 'n monsterlap g, dat ue;,e%r
die knie het en met gemak suksesvol kap, "i“'Oe,l ong,

Gebruik 'n merkpen om die hoek op stikjyn

'n houstiksel met gewone naaimasjien oy, P St

versterk. Knip van die snylyn tot 3 mm vap Py g:,m%k N
2

hoek (Figuur 25a).

)

A
: ‘“knip
; B
1 -
l/
‘-(-./.:_'_,- m

FIGUUR 25a

Begin by die ingeknipte gedeelte, knip die naattoelating
tot 3 mm breed vir ongeveer 2,5 cm (kyk B by Figuur
25b).

| knip
naattoelaong
weg

FIGUUR 254

10
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A en sprei stof oop sodat die geknipte rang
gszwk met die lem 1&. Stik tot punt ¢ voor dije
1 16. Let op dat 'n klein voutjie hier s3] voorkom,
e stiksel by sy B (Figuur 25¢),

Begin bY
vanSVB

drukvoe,
Voltooi di

i

lem

hoek

plooi
vorm

FIGUUR 25¢

Buitehoeke

As gevolg van die wyse waarop steke by die omkap-
masjien gevorm word, verg dit 'n spesiale tegniek om
buitehoeke te stik. As 'n kormrekte metode nie gevolg
word nie, sal slordige lusse by die hoek vorm of dit sal
nie moontlik wees om ’n netjiese hoek te vorm nie.

Metode A

In plaas daarvan om by die punt van die buitehoek te
eindig, die stof te draai en van vooraf te begin stik, kan 'n
hoek gestik word sonder om tussenin garing af te knip.
Stik tot by die einde van stof, hou u hand op die viieg-
wiel, stik een steek van die stof af, en maak die steek-
vingers skoon (Figuur 26a). Draai die stof, laat die naald

]in die stof sa) op die hoek waar
€, en stik verder (Figuur 26b),

[ —————

die vorige omkapsteke

FIGUUR 26b

Metode B

Indien die naattoelating breér as 6 mm is, word 'n 5 cm
lange snit 1 ¢m vanaf buiterand gemaak (Figuur 27a).
Indien naattoelating 6 mm breed is, word hierdie stap
geignoreer.

LY o
} A lcem
1%
Ij'
!
|
P

FIGUUR 27a .

Begin by sy A, stik tot by hoek, stik een steek verby die
hoekpunt. Lig die drukvoet en trek liggies aan die
garingdraad by naald (Figuur 27b).

Verwyder steke vanaf steekvingers, draai die stof om
sodat die snylyn in lyn met die lemme is. Die steke wat
nou gevorm moet word, moet op die vorige stiksel &
{Figuur 27¢).
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trek
naaldgaring

FIGUUR 27¢

Trek die garingdraad van die naald(e) bokant die span-
ningsknop styf en stik (Figu
perfekte hoek (Figuur 27e).

ur 27d). Dit vorm 'n netjiese,

trek

naaldgaring
styf

FIGUUR 27d

f o N T T

WAV
-
£

=

P

FIGUUR 27¢

Stik van sirkels en ovale

Omdat stiksels met die omkapmasjien altyd begin en
eindig op buiterand van stof, en die masjien nie beskik
oor 'n trustikmeganisme nie, moet ander eenvoudige
metodes gevolg word om sirkels of ovale te stik.

Metode A

Dit is die vinnigste, maar nie netjiesste metode nie. Stik

eers alle nate wat bymekaar aansluit, voordat die sirkel
gestik word. '

As die rondings baie gerond is, lig die drukvoet elke paar
sentimeter en draai terselfdertyd die stof. Om die stiksel
netjies te begin en af te eindig, verwyder die steke van
die steekvingers sodat daar los garingdrade in plaas van
’n ketting ontstaan.

Stik reg rondom tot by die begin van die stiksel. Lig die
boonste lem en stik twee steke bo-oor eerste stiksel.
Verwyder weer die steke van die steekvingers sodat die
los garingdrade tot 12 cm kan uittrek voordat garing

By‘rondings 500s byvoorbeeld 'n moukop, moet die stof
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Lig die drukvoet, en plaas stof sodat die weggesnyde
buiterand in lyn met lem 12 (Figuur 29b). Laat drukvoet
versigtig op stof sak. Stik rondom sirkel totdat twee of
drie steke weer bo-op eerste stiksel 18. Trek die garing-
draad met die hand deur die oog van die naald totdat
garingdraad ongeveer 7,5 cm lank is. Lig die drukvoet
en trek stof na agter om steke van steekvingers te ver-
wyder. Eindig af. (Figuur 29c¢.)

naald

Metode B

Gebruik hierdie metode om 'n aaneenlopende opening
netjies te stik, byvoorbeeld nekopening, armholte of
soom.

f—

Indien die naattoelating breér as 6 mm is, maak 'n snit FIGUUR 29b
op twee altematiewe posisies, 5 cm uitmekaar en knip
die naattoelating weg (Figuur 29a).

5¢cm

L

FIGUUR 295 FIGUUR 29¢

13
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Versterking van nate Eenvoudige metode

Die uitrek van nate o, i ’ tkie te doen sonder om die span-
p breistowwe Om 'n vinnige inrygwe
kan voorkom word ning van die omkapmasjien te verstel, druk of trek aan

deur oor 'n k i .
oord te stik (Figuur 30a). die naald se garing bokant die spanningsknop. Dit

e te verstrk gebrulk katoenband of i ies die spanning van die naaldgaring.
veer 6 mm breed), Stik bo-oor koord of ban?i?rg:!:n‘fn VWe;:zggrc:xu:?;;Z?eusteggezzem w?)rd, keer die spanning
suklyn. Indien u omkapmasjien oor 'n koordvoeljie terug na normaal,

beskik, plaas band of koord in opening, en trek onder
drukvoet deur na agter (Figuur 30b), Trek naaldgaring in
Die metode is feitlik dieselfde as dié by 'n naaimasjien.
Indien ’n lang strook ingeryg moet word, sal die metode
dalk nie so goed werk nie omdat die garing geneig is om
) te breek.

Differensiéle voer

'n Omkapmasjien met differensigle voer is ideaal om
valle in te ryg. Stel die differensiéle voer volgens
O aanwysings in die handleiding en die steeklengte op

\ maksimum. Hou die stof liggies in lyn met die drukvoet
en stik op die rand van die stof, eweredige rygsplooie sal
gevorm word. Hoe dikker die stof is, hoe minder
rygsplooie kom voor. Dit is raadsaam om op 'n monster-
lap te eksperimenteer, bére hierdie stuk vir naslaan-
doeleindes in die toekoms.

Spanning verstel

c\ Dun stowwe kan maklik sonder differensiéle voer inge-
1vg word. Stel die naaldspanning baie styf. Gebruik
'n lang steeklengte, maksimum steekwydte en ’'n
driedraadsteek. Hoe langer die steek, hoe meer sal die
stof ingetrek word.

FIGUUR 30a

= /)

Inryg —
Daar is verskeie effektiewe metodes om inrygwerk met |
die omkapmasjien te doen: FIGUUR 31. TREK NAALDGARING 1y

14
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Stik oor koord

Die metode is suksesvol wanneer u met dri:dr?a(:—
omkapsteek oor koord of dik garing, byvoorbeeld pérel-
katoen wil stik.

ip die dik garing of koord ongeveer 10 cm lapger as
\}:‘:tpndodig is. g[;ie Igm bly in posisie en c!ien as gu.is. Lig
die drukvoet en verwyder sieke van die steekvmger.s.
Plaas stof met koord bo-op, onder drukvoet. !-lou die
koord langs die lem en laat die naald links van die koord
verby gaan. Die koord is dus tussen naald en lem. L:?at
die drukvoet sak, hou koord voor en stik bo-oor. Gids
koord sodat dit nie raakgestik of afgesny word nie
(Figuur 32a). Trek die koord in en die stof sal rygsplooie
vorm (Figuur 32b).

FIGUUR 32a. STIK OOR KOORD

NN

————————

Some
Enkelomkapsoom

Gebruik 'n driedraad-omkapsteek op die buiterand van
some as afwerking. Dit is 'n maklike metode om some
binne 'n japtrap af te werk (Figuur 33).

FIGUUR 33

Intrek van volligheid by soomtoelating

Driedraad-omkapsteek kan gebruik word om volligheid
by die soomtoelating in te trek. Stel die naaldspanning
effe stywer. Stik vir ongeveer 10 cm op buiterand van
soomtoelating, aan die regte kant van die stof, terwyl die
voorvinger agter the drukvoet gehou word, sodat die
stof ophoop. Laat die stof gaan (Figuur 34a). Herhaal
totdat die volle soom gestik is. Die soomtoelating sal

outomaties terugvou. Stoom om volligheid te krimp
(Figuur 34b).

N2

A\l

/|

Ry

2

FIGUUR 32b. TREK KOORD IN
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FIGUUR 34b
Rolsoom

By sommige modelle is 'n rolsoomvoetjie beskikbaar,
terwyl ander modelle slegs 'n geringe verstelling nodig
het om ’n rolsoom te stik, By die viertol- sowe] as wyftol-
masjien moet die linker naald verwyder word. Dit verg
oefening om die korrekte spanning by ’'n rolsoom te
verkry. Die spanning van lusvormers moet stywer gestel
word, volg aanwysings van handleiding. Plaas stof met
regte kant na bo onder drukvoet en stik langs buiterand.
Hierdie afwerking kan suksesvol op geweefde sowel as
breistowwe gebruik word, op enkel- asook dubbellaag-
stowwe. Die afwerking kan op verskeie posisies byvoor-
beeld 'n mourand, valle, serpe, ensovoorts gebruik
word. Dit is belangrik om goeie gehalte garing hiervoor
fe gebruik, 'n masjienborduurgaring sal byvoorbeeld 'n
professionele voorkoms gee.

Platnaatsoom

Hierdie soom word soms by gekoopte T-hemde aange-
tref. Vou die soom terug na die verkeerde kant, vou dan
dieselfde soombreedte terug na die regte kant, sodat die
vou en rafelrand op mekaar 18. Hou die stof links van die
lem in posisie. Met die regte kant van die stof na bo, stik
op die rand deur die soomrand en die vou. Stik versigtig
sodat die gevoude rand nie raak gesny word nie (Figuur
35a). Vou die soom terug en trek die naat plat. Lere sal
aan die regte kant vorm (Figuur 35b).

FIGUUR 35a. STIK AAN REGTE KANT
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FIGUUR 35b. LERE SIGBAAR AAN REGTE
KANT

Blindesoom

Dit is 'n soomafwerking wat algemeen gebruik word. 'n
Blindesoomvoetjie word hiervoor gebruik, dit is addi-
sioneel beskikbaar. Vou die soomtoelating na die
verkeerde kant en pars in posisie. Vou die soom na die
regte kant, om ’n sagte vou te vorm. Plaas die stof onder
die drukvoet met verkeerde kant na bo. Voer die
gevoude rand teen die gids van die blindesoomvoet.
Stik sodat 'n klein gedeelte van die gevoude rand raak
gevang word, die oortollige gedeelte van die soom word
weggesny terwyl u stik (Figuur 36a). Volgens hierdie
metode behoort die steke aan die regte kant feitlik onsig-
baar te wees (Figuur 36b).

FIGUUR 36a. BLINDESOOM

FIGUUR 36b. ONSIGBARS me—————
KANT | o0 ONSIGBARE STEKE AAN REGTE
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Lussies

jndien u omkapmasjien 'n rolsoom kan stik, gebruik
hierdie steek om 'n ketting te stik wat as lussies gebruik
kan word. Stel die masjien scos om 'n rolsoom te stik, en
stik sonder om stof saam deur te voer.

Hierdie lussies kan aan kledingstuk geheg word deur dit
by nate in te voeg voordat dit gestik word, of om die
jussies met behulp van ’n naald met 'n groot oog vas te

werk.

FIGUUR 37. LUSSIES

Vaswerk van rek
Metode 1: Rek onsigbaar aan regte kant

Rek kan suksesvol op geweefde sowel as breistowwe
gestik word. Die rek word direk op die stof vasgestik, dit
spaar u die tyd en moeite om ’n buis te stik om die rek
deur te ryg. Gebruik die patroonaanwysings om die kor-
rekte breedte en lengte van die rek te bepaal. Verdeel
die stof en rek in vier gelyke dele, en merk.

Om rek aan die buiterand van onderklere of swemklere
te stik, vou die rand van die stof 6 mm na die verkeerde
kant en pars. Een naat van die kledingstuk moet oopge-
laat word. Plaas die stof met verkeerde kant na bo, links
van die lem, gelyk met die voetplaat. Plaas die rek op
die voulyn, met die rand gelyk met die stof. Stik die rek
stewig vas wanneer u begin en stik dan terwyl die rek

FIGUUR 38a. VERDEEL IN GELYKE DELE
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gerek word om te pas. Verwyder die spelde sodra
lemme genader word (Figuur 38a). Wees versigtig om
nie die rek raak te sny nie. Die stiksel van die rek kan aan
die verkeerde kant gesien word, terwyl dit feitlik onsig-
baar sal wees aan die regte kant (Figuur 38b).

FIGUUR 38b. VERKEERDE KANT
Metode 2: Rek sigbaar aan regte kant

Omdat die rek sigbaar is aan die regte kant word dit
meestal vir onderklere gebruik. Vir 'n aantreklike voor-
koms, gebruik dekoratiewe rek.

Stel omkapmasjien in vir die stik van rek volgens hand-
leiding. Laat een naat van kledingstuk ongestik. Verdeel
rand van stof en rek in vier of agt gelyke dele, merk.
Speld die rek so dat die rand gelyk is met stiklyn. Stik
terwyl die rek, vitgerek word om tussen die gemerkte
dele in te pas. Verwyder spelde soos u stik.

Metode 3

Die rekvoet van die omkapmasjien kan gebruik word om
rek vas te stik. Dit kan nuttig gebruik word omdat dit u
moeite en tyd sal bespaar.

Die voetjie help om die rek in posisie te hou, en kan
gestel word sodat die rek die stof volgens die verlangde
hoeveelheid intrek. Volg die aanwysings in instruksie-
boek en eksperimenteer eers op 'n monsterlap om die
verlangde effek te verkry.

Hoe om riffelstof e

weredi
vas te stik 3

riffelstof op g
e ngkppening Pas. Stik t: dlel
om in Opening te pas. P

middelagternaat van di
die riffelstof gerek word
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FIGUUR 39. VASWERK VAN RIFFELSTOF

Dun bandjies

Stik 'n stiksel ongeveer die lengte van die bandijie plus
5 cm. Moenie hierdie stiksel afknip nie. Bring die stiksel
van agter na die voorkant van die drukvoet. Met die
regte kante teenmekaar, vou die bandjie in die lengte,
met die stiksel binne. Stik die bandjie, wees versigtig om
nie die stiksel raak te stik nie. Trek die stiksel om die
bandjie om te keer, na die regte kant.

18
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FIGUUR 40. STIK VAN DUN BANDJIES

Dekoratiewe werk

Dekoratiewe garing

Omdat die steke van die omkapmasjien gevorm word
deur lusvormers wat bo-oor en onderdeur die stof
beweeg, kan swaar dekoratiewe garing, dun lint, en
ander buitengewone garing gebruik word wat nie deur
'n naaimasjien se naald sal gaan nie.

Die besonderse effekte wat met dekoratiewe garing
geskep kan word, is genoeg om enige tuisnaaldwerker
entoesiasties te maak, Skep u eie opwindende kombina-
sies van garing, eksperimenteer daarmee en gebruik
selfs twee verskillende garings saam in een lusvormer,
Omdat die garing van lusvormers nie die stof binnedring
nie, maar bo en onder die rand beweeg, kan ‘n wye
verskeidenheid interessante garings gebruik word. Die
enigste vereiste is dat die dikte van die garing nie dikker
moet wees as die oog van die lusvormer nie. Dun deko-
ratiewe garings kan net so effektief gebruik word.

Garing wat gebruik kan word is, byvoorbeeld metaal-
draadgaring, garing met "n glans, dik garing byvoorbeeld
bostikselgaring, vlos, dun lint, hekelgaring, breigaring,
pérelkatoen en wol. Eksperimenteer gerus hiermee, en
'n nuwe wéreld sal voor u ontvou. Onthou om geen
eksperimentele stukke weg te gooi nie, bére dit indien u
later weer dieselfde effek wil verkry,
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Kantinsetsels

Insetsels kan gedoen word met platnate {Figuur 43a) of
rolsome (Figuur 43b) en kan afgewissel word met speld-
Oopnaaisels,

Voordat u begin, merk die posisie van insetsels/stroke
met behulp van twee paralelle lyne wat 1,3 cm smaller
as die breedte van die insetsels/stroke is.

Plaas die rand van die afgewerkte insetsel/strook so dat
dit die merklyn met 3 mm oorvleuel. As die platnaat-
metode gebruik word, plaas die insetsel/strook en stof
met regte kante teenmekaar,

Vir die rolsoommetode word dit verkeerde kante teen-
mekaar geplaas,

Verstel u masjien en stik. Volg die instruksies soos vir 'n
platnaat of 'n rolsoom (p. 16).

Stik die ander afgewerkte rand van insetsel/strook op
dieselfde wyse,

Trek die kledingstuk sodat die insetsel plat 1&. Pars.

FIGUUR 43a. PLATNAATMETODE
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FIGUUR 43b. ROLSOOMMETODE

Rolsoom

Rolsome word algemeen gebruik as ’a"dﬂfWerking o
byvoorbeeld valle, maar kan ook gebnyik word o,
opnaaisels te stik wanneer die lem weggedraaj word,

Gebruik handleiding en stel spanning in S00s Vir die gy
van 'n rolsoom volgens beplande effek. Dit is Geriefl
indien gewone omkapsteek vinnig na rolsoom kan
oorskakel.

Die rolsoom bespaar geld omdat u in plaas daarvan, om

duur kant te koop, u eie kreatiwiteit kan gebny) om
valle self te maak.

Opnaaisels

Opnaaisels is baie effektief en gee 'n afgeronde voor-
koms aan kledingstukke. Wanneer dit met dekoratieye
garing gekombineer word, kan pragtige effekte geskep
word, die moontlikhede is oneindig. Dit is makliker a5
die opnaaisels beplan en gestik word voordat die
Kledingstuk uitgeknip word. Doen dit s6:

D> Merk die posisie van opnaaisels.

Stel die omkapmasjien in om
driedraadsteek of smal rolsoom te stik.

Stel die steeklengte volgens die effek wat u verlang,

> 'n  gewone
>
D> Vou die stof op die voulyn met verkeerde kante
>

teenmekaar.

Stik op die rand en let daarop dat die voulyn nie
raakgestik word nie.

FIGUUR 44. OPNAAISELS
Wenke

D> Dik garing of koord kan in die onderste-of boonste
lusvormers gebryik word,

> Die Spanning van die lusvormers word volgens die
tie stof en garing ingeste|. Wanneer dik garing in
beide lusvormers gebruik word, hoef die spanning
gewoonlik nie gebalanseer te word nie.
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> Gewone garing van verskillende kleurskakerings
kan gebrulk word.

[> Opnaaisels kan gebruik word om byvoorbeeld
ploote af te werk. In so 'n geval word die lem buite
werking gestel.

> Opnaaisels kan met die omkapmasjien gestik en met
die gewone naaimasjien in verskillende rigtings vas-
gestik word om 'n spesiale effek te skep.,

Foute en oorsake

Die spanning van die omkapmasjien is vir meeste mense
'n probleem, en dit is die grootste rede waarom hul glo
dat the masjien moeilik is om mee te werk.

Die verskillende garings wat bedraad moet word, die
steekbreedte en -lengte, tipe stof en baie ander faktore is
geneig om 'n mens net verder te verwar.

Eers wanneer 'n mens die spanning van die verskillende
garings met selfvertroue kan verstel, sal u instaat wees
om die masjien ten volle te benut. Dit is glad nie so
moeilik as wat 'n mens aanvanklik dink nie, u sal dit
vinnig bemeester.

Eksperimenteer met die spanningsknoppe van die
omkapmasjien. 'n Geringe verstelling kan geheel en al

2 e . V2

, f&\ a

c. SPANNING VAN  REGTERLUS.-
VORMER (ONDERSTE) TE STYF, OF
SPANNING VAN LINKERLUSVORMER
(BOONSTE) TELOS

'n ander effek skep. Stik op monsterlappies wat u kan
bére vir naslaandoeleindes, indien u in die toekoms
weer dieselfde effek wil verkry.

Spanningswenke —

> Die spanningsknop van die naald beheer die naat-
yn.

D Die spanningsknop van die boonste lusvormer
beheer die bokant van die omkapsteek, terwyl die
spanningsknop van die onderste lusvormer die
onderkant van die steek beheer.

> As die steek nie korrek gevorm word nie, verstel
altyd eers die spanning van die garing wat te styf is.
Stel dit net effens losser. Toets weer. As dit nie die
probleem oplos nie, verstel dan die knop van die
garing wat te los is.

> Moenie meer as een knop op 'n slag draai nie,
verstel slegs een knop 'n biefjie en kyk hoe die steke
verander.

D> ’n Klein verstelling kan ’'n groot verskil maak.

B> Oefen altyd vooraf op 'n monsterlappie van die-
selfde stof waarmee u wil werk.

D> Dekoratiewe garing wat meestal dikker as gewone

garing is, vereis dat die spanning meestal losser
moet wees, hou dit in gedagte.

AN  LINKERLUS-
i ) TE STYF. OF
SPANNING VAN REGTERLUSVORMER
(ONDERSTE) TELOS

FIGUUR 45. FOUTIEWE SPANNING VAN VIERTOLOMKAPMASJIEN

d. SPANNING
VORMER (BOONSTE

(Kyk agterblad)
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Probleme

Moontlike oorsake: Oplossing: o
—

Probleem: Oorslaan van steke

Naald te dik vir stof. Gebruik dunner naald.

Spanning van boonste lusvormer te styf. Stel effe losser.

Die naald is stomp of gebuig. Vervang.

Garing verkeerd bedraad. Herbedraad, gaan gidse na.

Foutiewe naald. Gebruik skerp naald, vir u spesifieke model.

Probleem: Lusse vorm aan regte kant van stof

Naaldspanning te los. Stel effe stywer.

Steekbreedte nie korrek vir tipe stof. Gebruik maksimum steekbreedte.

Garing nie ten volle deur spanningsplate nie. Hou die garing styf bokant die spanningsknoppe vas
en trek styf onderkant die knop.

Garing nie deur alle gidse nie. Herhaal bogenoemde stap.

Naald stomp of gebuig. Vervang.

Lem nie komrek in posisie nie. Raadpleeg instruksies van vervaardiger.

Probleem: Garing breek

Bedrading foutief.

Spanning te siyf.

Garing vasgevang by spoel of spoelhouer.
Naald stomp of gebuig.

Swak kwaliteit garing.

Herbedraad omkapmasjien van regs na links (onderste
lusvormer dan boonste lusvormer). Raadpleeg
instruksies.

Verminder spanning van naald of lusvormergaring wat
breek.

Gaan na en stel reg,

Vervang naald, nuwe naald word benodig na elke
60-100 ure stikwerk.

.Probeer ander garing.

Probleem: Lusse op rand van stof

Garing nie behoorlik tussen spanningsplate.
Garing van lusvormers te los.

Garing glip uit gidse.

Lem sny te veel stof af.

Gaan na of garing tussen spanningsplate 1&.

Verhoog spanning van lusvormers.
Gaan gidse na.

Raadpleeg instuksies,

Probleem: Omkapmasjien slaan vas

Drukvoet te swaar vir stof.
Garing vasgevang onder drukvoet.

Volg instruksiehandleiding om drukking te verminder.
Vorm ketting van + 5-7 ¢m agter drukvoet.

22
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Aankoopwenke

Watter omkapmasjien is die beste?

Die eerste omkapmasjien is hoofsaaklik vir die afwerking
van nate en rafelrande vervaardig. Sedertdien het
verskeie nuwe modelle die lig gesien, en vanweé nuwe
tegnologie is die een meer gevorderd as die vorige. Die
beste raad is, koop die beste wat u kan bekostig.

Voordat u besluit watter omkapmasjien die beste is,
moet u behoeftes eers bepaal word. Neem die volgende
belangrike vrae in ag:
> Wil u die omkapmasjien gebruik bloot om nate net-
jies af te werk?
Geniet u dit om te eksperimenteer?

>

> Wil u dit gebruik om klere mee te maak, of ook om
artikels vir die huis te maak?

>

Beplan u om vir uself klere te maak, of ook vir die
kinders? Maak u ook klere vir ander?

> Gaan u die omkapmasjien gebruik om masjienbrei-
werk aanmekaar te stik?

Noudat u weet wat u behoeftes is, moet u ondersoek
instel na die verskillende steke en moontlikhede.
Namate 'n mens die omkapmasjien begin gebruik, kom
die besef dat dit veel meer voordele inhou as wat aan-
vanklik gerneen is. U sal gou vasstel dat die omkap-
masjien die toppunt van weelde is!

As u weet wat u behoeftes is en watter voordele die
omkapmasijien inhou, sal dit u in staat stel om na belang-
tike punte op te let wanneer verskillende modelle
gedemonstreer word, om sodoende te besluit watter
omkapmasjien vir u die beste is. Dit is die moeite werd
om verskillende agente te nader en goeie demonstrasies
by te woon. U kan selfs monsters van verskillende
stowwe waanmee u dikwels werk, saamneem om die
verskillende steke daarop te toets. Dit is baie belangrik
om vooraf met die verkoopsdame ’n afspraak fe reél
sodat sy haar onverdeelde aandag aan u kan bestee.

Sodra 'n mens die verskillende steke en funksies daar-
van verstaan, kan die moontlikhede van verskillende
modelle met mekaar vergelyk word.

Wanneer u 'n omkapmasjien wil koop, is die belang-
rikste faktore waama u gaan oplet: Prys, maklike
hantering, veelsydigheid, veiligheid en nasorgdiens.
Eke faktor het sekere vrae waaroor u goed moet nadink

en oorweeg voordat daar finaal besluit word watter
omkapmasjien is die beste:

Prys

Hoeveel kos die model wat u in gedagte het? Die

langrikste faktor is sekerlik die prys van die omkap-
Masjien. Besluit vooraf hoeveel op 'n omkapmasjien
SPandeer kan word, maar indien die model wat aan u
F’ehOeftes voldoen, nie in die prysklas beskikbaar is nie,
5 dit wenslik om liewer 'n bietjie te wag totdat u die
Modige kapitaal het om die regte masjien vir u behoeftes

23

te koop.

Maklike hantering
D> Kan die steeklengte en -breedte maklik verstel
word?

[> Kan die masjien met gemak hanteer en bedraad
word?

Is die gidse vir bedrading gemerk, verkieslik met
verskillende kleure, sodat dit duidelik onderskei kan
word?

Kan standaardgrootte garingtolle gebruik word?
Is die spanningsknoppe gegradeer?

Kan spanning maklik verstel word?

Is dit maklik en vinnig om drukvoet te verwyder?

Hoe maklik of moeilik is dit om die lem buite
werking te stel?

\%

vVvvVvVvvy

Kan die lemme vervang word wanneer nodig?

Is daar 'n lem aan die agterkant van drukvoet om
garing af te sny?

B> Is daar 'ningeboude béreplek vir benodigdhede?

D> Is die masjien van ’n goeie ingeboude lig voorsien
wat die area waar gestik word verlig?

D Is die voetkontrole gerieflik en maklik om te
gebruik?

v v

D> Is daar 'n ingeboude handvatsel om die masjien
maklik te verskuif?

D> Isdaar 'n houer vir afval?

D> Watter tipe naald word benodig, 'n spesiale naald of
dieselfde as vir 'n gewone naaimasjien?

D> Bied die handelaar lesse aan om u te leer om die
masjien maklik te gebruik? Moenie die klasse staak
voordat 'n sekere tegniek behoorlik bemeester is
nie. By baie handelaars kan lesse herhaal word tot-
dat die koper tevrede is dat die tegniek bemeester
is? Vra om self met die masjien te werk en stel vas
hoe maklik of moeilik dit hanteer.

D> Is die instruksieboek maklik verstaanbaar met duide-
like instruksies, geskik vir naslaandoeleindes?

Veelsydigheid

P> Kan die masjien met gemak deur verskillende lae
tekstielstof stik?

B> Kan die masjien verskillende tekstielstowwe stik met
slegs geringe verstelling?

D> Stik die masjien fyn, delikate stowwe. of slaan dit
steke oor?

> Kan 'n verskeidenheid garing, veral dekoratiewe
garing gebruik word met geringe spanningverstel-
lings?

> Kan die masjien 'n rolscom met 'n profgssionele
voorkoms stik met 'n paar geringe veranderinge?

Scanned by CamScanner



Stik die masjien "n onsigbare blindescomsteek?
Beskik die model oor 'n rekvoetjie wat rek outoma-
ties uitrek, terwyl u stik?

Watter addisionele voetjies is beskikbaar, maak
seker of dit by die prys ingesluit is? Indien nuwe
voetjies op die mark beskikbaar is, sal dit pas?

Veiligheid
Veiligheid is belangrik omdat die omkapmasjien teen so

vV

'n hoé spoed sny en stik, daarom is die volgende vrae.

belangrik:

P> Beskik die drukvoet oor ’n spesiale meganisme om
die vingers te beskerm?

Is die naalde aan die voor- en agterkant beveilig?

Is daar ’'n skakelaar om die masjien af te skakel
tydens rusperiodes?

Skakel die masjien outomaties af wanneer die klap
oopgemaak word?

>
>
>g

Nasorgdiens

o> Is die onderdele van die model geredelik beskikbaar
in Suid-Afrika?

Verskaf die handelaar 'n waarborg vir die masjien?
Presies wat beteken die waarborg, hoe lank is dit
geldig en op watter dele van die masjien is dit van
toepassing? Onthou: Lees altyd die fyn druk van die
waarborg en koopkontrak.

Word die omkapmasjien op die perseel van die han-
delaar versien, of word dit weggestuur en hoe lank
neem dit?

Koop u by 'n betroubare handelaar? Watter diens
bied hul? Ken u persone wat al met die betrokke
handelaar te doene gehad het?

[

As u wil seker maak dat u die regte keuse maak, stel

hierdie vrae in tabelvorm op en vergelyk die verskillende
tipes modelle, asook die modelle van verskillende

handelaars.

Versorging

Beskerm die masjien teen stof as dit nie in gebruik is
nie. Indien 'n stofkap ontbreek, kan 'n plastiek-
bedekking oorgegooi word. 'n Kledingstofbedek-
king is nie geskik nie, want dit laat stof deur.

Maak die masjien gereeld skoon volgens die aan-
wysings in die instruksieboek. Gebruik slegs dié tipe
olie wat aanbeveel word. Moenie enige meer-
doelige olie gebruik nie.

24

[> Laat die masjien gereeld diens, veral wanneer
probleme ondervind word.

Noudat u meer weet aangaande die die omkapmasjien,
kan u aan die werk spring en die vele nuwe tegnieke
leer. Dit sal u in staat stel om ’n persoonlike stempe! op
artikels te plaas.

Eksperimenteer met u omkapmasjien en geniet dit!

Scanned by CamScanner



?@5( @&_Lv



$o @ #D . /O #<4e0 #© .« /¢ ¢ 2 . O . + /6, @D H O ¢ tD t [ 1« [,



OVERLOCKING

APPEARANCE:

Overlocking must have a professional finished appearance at all times.

Proportion:

The proportion of the overlock stitch to the seam allowance — the stitching must be absolutely

straight and even, and in line with the machine stitched seam.

Plain overlock stitch:

Material, thread and tension must complement each other. The stitch should bind on the edge of
the material to prevent pleating and curling of the edge.

Various uses of overlock stitches: Effective stitching and techniques.

Seams: single seams, French seams, tucks and decorative stitches.
Decorative threads and piping cord: Decorative, metallic and thicker threads
Differential feed is used on knit fabrics, wool, easing of seams and elasticity.
Corners —outer, inner

Curves

o U A WP

QUALITY OF WORK
Stitch Quality: Stitches must be formed evenly and not form loops.
The overlock seam may not replace the machine stitched seam.

Tension: - The accurate treading of the overlocker will ensure the best tension and prevent loops
and curling.

a. The use of smooth threads will result in an even appearance and reduce tension problems.

b. Puckering of overlocked seams - The fabric density, tension, thread and needles used must
complement and suit each other. Making a sample swatch is essential before stitching is
commenced.

FINISH

Seam edges must have a professional look, i.e. it must be neat, of excellent quality and all loose
threads must be weaved into the stitches.

Variety of techniques can be helpful when:
Re-inforcing seams;
Looping of the 5 thread overlocker’s straight stitching;

Straight/centre stitch of the 4 thread overlocker.
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